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Abstract 


The invention relates to a press for large bales, intended for agricultural harvest products, in which the compressing 
chamber is peripherally bounded by continuous strips and/or cylinders, with a device for wrapping a finished bale of 
harvested product with a strip of material, the wrapping device including, outside a receptacle intended for the roll 
formed by the strip of material, a pair of feed rolls and a cutting device, fitted with a cutter, for the strip of material, 


characterised in that the cutter 21 comprises a serrated cutting edge 34 and is made in one piece. I 
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Schutzanspruche 

1. Groflbal lenpresse fur 1 andwi rtschaf t 1 iches 
Erntegut, deren PreBraum umf angs sei t ig durch 
umlaufende Bander und/oder Walzen begrenzt 
wird, rnit einer Vorrichtung zum Umhullen eines 
fertigen Erntegutbal lens mit einer Gutbahn, 
wobei die Umhiiil vorrichtung neben einem 
Vorratsbehal ter fur die Gutbahnrolle ein Paar 
Vorzugswalzen und eine mit einem Messer 
besetzte Trennvorr ichtung fur die Gutbahn 

auf wei st » 

dadurch gekennzeichnet, 
daB das Messer (21) eine gezahnte Schneide (30) 
aufweist und aus einem einzigen Stuck besteht. 

2. GroBbal lenpresse nach Schutzanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB das Messer (21) Bef est igungsmi ttel 
beispiel sweise Durchgangsldcher (33) Oder 
Klemmwul ste aufweist. 

3. GroBba 1 1 enpresse nach den Anspruchen 1 und 2 • 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Messerschneiden (30) auf eine gerade 
verlaufende gedachte Linie (32) ausgerichtet 

s i nd . 
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GroBbal lenpresse 



Die Neuerung betrifft eine GroBbal 1 enpresse fiir 
landwirtschaf tl iches Erntegut. deren PreBraum 
umf angsseitig durch umlaufende Bander und/oder 
Walzen begrenzt wird, mit einer Vorrichtung zum 
Umhullen eines fertigen Erntegutba 1 1 ens mit einer 
Gutbahn, wobei die Umhul 1 vorr ichtang neben einem 
Vorratsbehal ter fiir die Gutbahnrolle ein Paar 
Vorzugswalzen und eine mit einem Messer besetzte 
Trennvorrichtung fiir die Gutbahn aufweist. 

Aus der DE-OS 33 31 671 ist bei spielswei se eine 
GroBbal lenpresse dieser genannten Art bekannt, 
bei der ein f erti ggeb i 1 deter Ballen zwecics seiner 
Formf ixierung vor dem Auswurf aus dem PreBraum 
von einer Netzbahn umhullt wird, Nach dem Umhull- 
vorgang muB das Netz auf seiner gesamten Breite 
schlagartig durchtrennt werden. Hierzu wurde 
bisher ein Messer verwendet, dessen Schneide 
durchgehend glatt ausgebildet war. Um bei einer 
Bahngeschwindigkei t von 2 m pro Sekunde einen 
einwandf rei en Schnitt zu erzielen, muBte die Bahn 
festgespanht und zusatzlich dem beweglichen Messer 
ein f eststehender Gegenbalken zugeordnet sein. Trotz 
dieser MaBnahmen wurde in der Praxis beobachtet, daB 
insbesondere bei bestirnmten fur die Netzherste 1 1 ung 
verwendeten Materialien, das Netz Jcurzzeitig uber 
die Schneidkante rutscht und erst dann durchtrennt 
wird. Hieraus resultiert ein hoher VerschleiB der 
Hesserschne ide . Der Neuerung liegt daher das 
Problem zugrunde, eine GroBba 1 lenpresse der eingangs 
naher bezeichneten Art so auszubilden, daB ein 
Rutschen der zu schneidenden Bahn uber die 



Messerschnei de im Moment des Schnittes mit 
Sicherheit vermieden wird, und daB das Messer 
sehr einfach herzustellen ist. Das wird dadurch 
erreicht. daB das Messer eine gezahnte Schneide 
aufweist, und aus einem einzigen Stuck besteht. 
Mit Vorteil weist dabei das Messer Bef est i gungs- 
mittel, beispielsweise DurchgangslScher Oder 
Klemmwulste. auf. Um einen graden Abschnitt zu 
erreichen, ist es zweckmaBig, wenn die Schneiden 
des Messers auf eine gemeinsame geradever 1 auf ende 
geciachte Linie ausgerichtet sind. 

Zwar zeigt die europSische Patentanmel dung 0129021 
schon cine Ba 1 1 enpresse , bei der ein Durchrutschen 
beim Schneiden einer Bahn vermieden wird. Jedoch 
ist die hierzu verwendete Schneidvorr i chtung sehr 
aufwendig gestaltet. Sie besteht namlich aus einem 
zweifach f I achabgebogenen TrSgerprof i 1 , dessen 
einer Schenkel abwechselnd von oben und von unten 
mit dreieckf ormigen Mes serk 1 i ngen besetzt ist. 

Im folgenden soli die Neuerung anhand eines 
Ausf uhrungsbeispiels und mehrerer dieses schematisch 
darste 1 lender Figuren nSher erlautert werden. 
Dabei zeigt: 

Fig. 1 eine GroBba 1 1 enpresse in der 
5e i tenans i cht , 

Fig. 2 den oberen Teil der in Fig, 1 dargeste 1 1 ten 
Presse in vergroBerter Darstellung, 

Fig. 3 das die Bahn du rchtrennende Messer und 



Fig. 4 



einen Schnitt gem3B der Linie V-V 
nach Fig. 3 . 



Der auf der laufachse 1 aufgebaute PreBraum 2 
wird aus zwei Gehausehal f ten 3 und 4 gebildet. 
Radial wird dieser PreSraum von angetri ebenen 
Wickelwalzen 5 begrenzt, die sich mit ihren 
Achsen 6 in auf Abstand angeordneten Seiten- 
wanden der jeweiligen Gehausehal f ten 3 und 4 
abstutzen. 

Die GehausehSlfte 4 ist uber Konsolen 7 mit dem 
rahmenfesten Gehause 3 schwenkbar verbunden und 
wird von der Kolbenzylindereinhei t 8 zwecks 
Entladung eines fertigen Ballens hochgeschwenkt . 
Im Bereich der oberen Maschinenbegrenzung erstreckt 
sich zwischen den ttasch i nense i tenwanden ein Behalter 9 
fur die Bevorratung des Umhul lmateri als 10. In 
Nachbarschaf t zu dem Behalter 9 erstrecken sich 
parallel zu ihm ebenfalls zwischen den Seitenwanden 
zwei zusammenwirkende Vorzugswal zen 11 und 12. 
zwischen denen das Umhii 1 1 ungsmateri a 1 10 gehalten 
bzw. gefuhrt wird. Die Vorzugswalze 11 ist uber 
einen Freilauf 13 mit ihrer Antr i ebsachse 14 
verbunden, auf die ein nicht dargestel 1 ter 
mechanischer Oder hydrau 1 i scher Antrieb beim Transport 
des Hu 1 lmateri a 1 s 10 solange einwirkt, bis das 
Hullmaterial 10 von dem umlaufenden PreBballen 15 
mitgenommen bzw. eingezogen wird. 

Die Vorzugswalze . 12 hat lediglich eine AnpreBf unkt i on 
fur das Hullmaterial zwischen den Vorzugswa 1 zen und 
ist aus diesem Grunde an einem Ende eines doppel- 
armigen Schwenkhebel s 16 freilaufend gelagert, an 
dem anderenends eine Zugfeder 17 angreift, die somit 
di Vorzugswalze 12 gegen die Halze 11 spannt. Der 
Vorzug des Umhul lmateri a 1 s 10 zwecks Zufuhrung 
desselben in die PreBkammer erfolgt durch Antrieb 
der Walze 11. Der Abtrennmechani smus 19 fur das 
Hullmaterial 10, der nach vol lstSndiger Umschlingung 
des fertigen Ballens 15 in Aktion tritt, besteNt aus 
einem schwenkbar gelagerten MessertrSger 20 mit einem. 
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Messer 21, einer Arret i ereinri chtung 22 sowie aus 
einem am festen Gehause abgestutzten Federstab 30. 
Zwischen den Vorzugswa 1 zen 11 und 12 und von 
beiden Wickelwalzen 5a und 5b durchlauft das 
Hullmaterial 10 einen sich ebenfalls zwischen den 
Haschinenseitenvanden er s treckenden Fuhrungsschacht 
23, der aus trichterartig zusammengef iigten • 
Blechwandungen 24 und 25 besteht. Die am 
Abtrennmechanismus 19 zugevandte Blechwandung 24 
erstreckt sich nahezu bis an den Messertrager 20, 
wenn dieser sich in seiner ausgef ahrenen Endlage 
befindet. Die Blechwandung 25 erstreckt sich 
durchgehend bis in den Bereich des. Ei nf uhrspa 1 ts 
26 fur das Hullmaterial 10 zwischen den benach- 
barten Wickelwalzen 5a und 5b. Im Schwenkbere i ch 
des Messertragers 20 und dessen Messer 21 weist die 
Blechwand 25 eine den Messereintri tt gestattende 
taschenf ormige Ausbuchtung 27 auf. In der 
dargestel 1 ten Ausf uhrungsf orm schlieBt sich der 
taschenf ormigen Ausbuchtung 27 ein Fortsatz 29 
aus elastischem Werkstoff an. Der in den 
Einfuhrspalt 26 eintauchende Fortsatz 29 verhindert 
sicher den Kontakt des Hul lmaterial s mit der 
Wickelwalze 5b, die sonst eine Fehileitung des 
Hul Imaterials ausldsen wurde. Sich negativ auf 
das herabhangende Ende des Hul Imateri al s 10 aus- 
wirkende Wi nds trdmungen vor dem Beginn eines 
Bi ndevorgangs werden ebenfalls sicher von den 
Wandungen 24 und 25 abgeschirmt. Wie die Figuren 
3 und 4 zeigen, ist das Messer 21 als einstiickiges 
Zackenmesser ausgebildet. dessen Schncnden 34 auf 
eine gerade verlaufer.de gedachte LInie 32 
ausgerichtet sind. Ober in dem Messer 21 vorgesehene 
Durchgangsbohrungen 33 ist dieses mit dem am 
MessertrSger 20 vorgesehene Winkelprofil 31 
ver schr aubt , 
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